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Schiebeturanlaoe 



Die Erfindung betrifft eine Schiebeturanlage mit einem itn Tragerpro- 
fil angeordneten umlaufenden Endlosriemen, mit dem obertrumseitig 
bzw. untertrumseitig jeweils ein Tiirflugel verbunden ist, und wobei 
die Turflugel an dem Tragerprofil gegeneinander verschiebbar gelagert 
sind. und eine elektrische Antriebseinheit. bestehend aus Motor mit 
Steuerung und Getriebe. welche mit einer der UmlenkroHen des Endlos- 
riemens zusammenwirkt. 

Eine derartige nach dem Stand der Technik bekannte Schiebeturanlage 
verfugt uber zwei Turflugel. die gegeneinander an einer oben im Tra- 
gerprofil angeordneten Fuhrungsschiene verfahrbar angeordnet sind. Um 
ein SchlieBen bzw. Offnen der beiden Turflugel synchron aufeinander 
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bzw. voneinander zu ermoglichen, befindet sich im oberen Tragerholm- 
bereich ein Endlosriemen. der Qber zwei angeordnete Rollen gespannt 
ist. Zur Synchron-Bewegung der Jewells angeordneten Turfliigel wind 
zwischen den Endlosriemen und den TQrblattern eine Verbindung herge- 
stellt. Die Verbindung ist derart ausgestattet. daB obertrumseitig 
beispielsweise der rechte Tiirflugel befestigt sein kann, wobei der 
linke Flugel arn Obertrum des Endlosriemens befestigt ist. Wird nun 
mittels e1nes elektrischen Antriebes einer der beiden Turflugel ver- 
schoben, so wird aufgrund des Verschiebens der am jeweils ar\6eren 
Trum angeschlagene Turflugel entsprechend urn den Betrag verschoben. 

Eine derartige Schiebeturanlage ist nach dem Stand der Technik gemaB 
dem Gebrauchsniuster 296 07 216.8 bekannt, wobei dieses bekannte Tiir- 
system mit einem motorischen Antrieb zusammenwi rkt , der an einer der 
Umlenkrollen des Endlosriemens losbar angesetzt werden kann. Somit 
wird nach dem Stand der Technik eine Antriebseinheit vorgeschlagen, 
die bei einer derartigen Schiebetur wie bei einem Baukastensystem in 
die Schiebeturanlage integrierbar ist. 

Ein wesentlicher Nachteil ist. daB aufgrund des gegebenen Baukasten- 
systems sich Nachteil e bei der Montage ergeben. Diese bestehen darin, 
daB die elektrische Antriebseinheit schwierig am oberen Tragerprofil 
unterzubringen ist. Denn es ergeben sich Kompl ikationen bei der End- 
montage, so daB insbesondere die Einbindung der elektrischen An- 
triebseinheit in das Tragerprofil mit Schwierigkeiten verbunden ist. 

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine Schiebeturanlage nach 
dem Stand der Technik derart weiterzubilden. die betreffend ihrer 
Montierbarkeit sich wesentlich einfacher gestaltet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost. daB die Antriebs- 
einheit und die Umlenkrollen mit dem Riemen an einer Adapterschiene ' 
angeordnet sind. zur Bildung einer Baukomponente, wobei die Adapter- 
schiene in an der Unterseite des Tragerprofils angeordneten Profilie- 
rungen zur Halterung der Baukomponente einrastbar oder einklipsbar 
ist. Diese Ausbildung erleichtert im wesentlichen die Montage einer 



derartigen Schiebeturanlage. zurna! aufgrund dieser einklipsbaren Aus- 
bildung der Antriebseinheit diese einfach von elnem Monteur in das 
Tragerbausystem einfiigbar ist. Hierzu we1st die Antriebseinheit an 
seiner oberen Seite eine Adapterschiene auf, die einen festen und 
stabilen Verbund zwischen dem Tragerprofil und der Antriebseinheit 
herstellt. 



Dabei wird In vorteilhafter Weise vorgesehen. daB die Adapterschiene 
flach ausgebildet ist. wobei die vordere Seitenkante eine Nasenform 
zur Steckhalterung der Adapterschiene in eine an der Unterseite des 
Tragerprofils angeformte Nut aufweist. Somit kann auf einfache Weise 
insbesondere die Adapterschiene. an der die Antriebseinheit befestigt 
1st, leicht von einem Monteur in die an dem Tragerprofil profilierte 
Nut, zunachst mit der Stirnseitenkante, die als Nasenform ausgebildet 
ist. eingesteckt werden. Hierbei ist zunachst ein vorderer Halt der 
Adapterschiene gewahrleistet. wobei auch eine exakte Vorjustierung 
gegeben ist. Ist ein sicherer Halt gegeben und ist die Antriebsein- 
heit derart ausgerichtet, wird durch einfaches Hochdrucken der hinte- 
ren Seitenkante die gesamte Antriebseinheit an dem Tragerprofi-1 fest- 
geklipst. Dies fuhrt dazu, da8 keine vorgegebenen Justierarbeiten. 
geschweige denn irgendwelche aufwendigen handwerk lichen Tatigkeiten 
mehr zur Halterung der Antriebseinheit in dem Tragerprofil erforder- 
lich sind. Die hintere Seitenkante der Adapterschiene weist Rast- 
oder Klipselemente auf. die in eine ebenfalls an der Unterseite des 
Tragerprofils angeordnete Profilierung greifen. Auch ergibt sich 
hierdurch, vorzugsweise fur Revisionszwecke. eine leichte Demontage. 
die entsprechend in umgekehrter Reihenfolge erfolgt. wobei zunachst 
die hintere Seitenkante der Adapterschiene abgeklipst oder abgerastet 
wird. so dafi dann die vordere Seitenkante, die als Nase ausgeforrat 
ist. aus der Nut herausgenommen oder -geschoben werden kann. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist die Adapterschiene eine 
langsverlaufende Nut zur Aufnahme eines Profils auf. wobei an dem 
senkrecht verlaufenden Teil die Antriebseinheit als solches mit den 
Umlenkrollen angeordnet ist. 



Nach e1ner besonders vorteilhaften Wei terbil dung der Erfindung. ist 
die Schiebeturanlage derart weitergebildet. daB sie sehr montage- 
freundlich ist. Das Tragerprofil wird aus drei Profilelementen gebil- 
det, wobei ein Profilelement aus einem Basisprofil. und die beiden 
anderen Profilelemente jeweils als rechtwinklige Profile ausgebildet 
sind. die im montierten Zustand fur die beiden verschiebbaren Turf lu- 
ge! einen nach unten offenen Kasten bilden. Hierbei ist das Basispro- 
fil mit selnem Rucken an dem oberen querverlaufenden Hohlprofilrahnien 
der Tur befestigt. und weist eine nach oben offene Nut auf. in die 
zum Ansch1u8 eine angeformte Hakenkante an der AuBenseite des recht- 
winkligen Profils greift. Auch hierdurch ergibt sich eine sehr monta- 
gefreundllche Ausgestaltung, die letztendlich darin besteht. daB ohne 
Werkzeug die Hakenkante in die obere langsverlaufende offene Nut des 
Basisprofils eingehakt bzw, eingesteckt werden kann, ohne daB 
Justierarbeit erforderlich ist. 

Dabei bestehen die rechtwinkligen Profile, die im wesentlichen den 
Kasten bilden, aus zueinander rechtwinklig stehenden Teilen. wobei 
das eine Profil, welches sich an das Basisprofil anschlieBt. die 
Laufschiene fur die Turen bildet. und das andere Profil sich als Ver- 
kleidungsprofil an die Laufschiene anschlieBt. Hierbei ist an dem 
senkrecht verlaufenden Teil, welches die Laufschiene bildet. eine 
freikragende Fuhrungs- oder Rollbahn fur die Laufwagen angeformt. wo- 
bei an dem horizontal verlaufenden Teil die Profil ierung zur Hal- 
terung der Antriebseinheit mit der Adapterschiene angeordnet sind. 
Das Profil. welches das Verkleidungsprofil bildet. bildet mit seinem 
senkrechten Teil die vordere Stirnwand des Kastens. wobei durch den 
horizontal verlaufenden Teil die teilweise SchlieBung des Boden- 
kastens erfolgt. Dabei ist in vorteilhafter Weise zur Stabilisierung 
des Kastengehauses der horizontal verlaufende Teil des Verkl ei dungs - 
profils mit dem Profil der Adapterschiene verbunden. 

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind 
die Profile aus Aluminium hergestellt. wobei ihre Langserstreckung 
mehrteilig ausgebildet ist. Somit wird ein Baukastensystem fur eine 
Schiebeturanlage geschaffen. das aufgrund seiner Einzelkomponenten. 



ohne daB es einen groBen Bedarf von Spezialwerkzeugen erfordert. 
leicht und schnell von einem Monteur zu handhaben ist. 

In besonders vorteHhafter Weiterbildung der Erfindung ist zur 
SchlieBung des Bodenkastens an der langsverlaufenden Kante des hori- 
zontal verlaufenden Teils vom Verkleidungsprofil eine Nut zur 
Befestigung eines Verlangerungsstabes angeformt. Der Verlangerungs- 
stab zelchnet sich in vorteilhafter Weise dadurch aus. daB er aus 
einem profilierten Hohlprofilstab besteht, der mehrere nebeneinander 
liegende offene Kammern aufweist, wobei eine der Kammern eine Offnung 
aufweist, deren Offnung entgegen der ubrigen KamiDern ausgerichtet 
ist. Die Kammern selbst des Hohlprofilstabes sind im Querschnitt 
rechteckig ausgebildet. wobei der Hohlprofilstab aus zwei nebenein- 
ander liegenden Kammern mit gleicher Offnungsrichtung besteht. an die 
an der einen Seite einer Karraner. die Kanuner mit entgegengesetzter 
Offnungsrichtung angeformt ist. wobei an der Seite der anderen Kammer 
mit gleicher Offnungrichtung ein Schraubkanal angeformt ist. Die Aus- 
bildung der entgegengesetzt geoffneten Kammern ermoglicht durch wen- 
den des Hohlprofilstabes, daB er unter unterschiedlichen Distanzen an 
den horizontal verlaufenden Teil des Verkleidungsprofil s anbaubar 
ist. wobei er auch die Moglichkeit bietet wiederum einen weiteren 
Hohlprofilstab zuiii Anbau eingreifen zu lassen. um somit die Distanz 
zwischen der Kante des horizontal verlaufenden Verkleidungsprofils zu 
den Schiebeturen zu schlieBen. Somit wird ein Oberbruckungselement 
geschaffen. welches insbesondere zur SchlieBung des Bodens des 
Kastens verwendbar ist, wobei durch dessen Lage unterschiedliche 
Distanzraume uberbruckt werden kdnnen. 

Nach einer besonders vorteilhaften zweckmSBigen Ausgestaltung der Er- 
findung ist an dem senkrechten Teil des Verkleidungsprofils zur 
schwenkbaren Halterung bzw. zur Entfernung des Verkleidungsprofils 
eine hakenformige Leiste angeordnet. Die hakenformige Leiste hinter- 
greift dabei im gesteckten Zustand einen Bereich des horizontal en 
Teils des Tragerprofils. Somit wird es moglich, daB lediglich das 
Verkleidungsprofil an den horizontal verlaufenden Teil des Tragerpro- 
fils eingehakt bzw. eingeschwenkt werden muB. Hierzu ist ruckseitig 
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an der Leiste. insbesondere zur Montage dieser. e1rie Wulst angeformt, 
die in eine an der Innenseite des senkrechten Tells langsverlaufende 
Nut einschiebbar ist. 

Um insbesondere in vorteilhafter Weise die zum Betreiben der Schiebe- 
Schwenk-Turanlage erforderlichen Kabelstrange nicht sichtbar jedoch 
montagefreundlich in das Baukastensystem einzubinden. ist zwischen 
zwei auf StoB angeordneten Tragerprofilen ein Kabelfuhrungskanal an- 
geordnet. der einen U-formigen Querschnitt aufweist. wobei dessen 
Langserstreckung etwa rechtwinklig angepaBt an das Tragerprofil ver- 
lauft- Um fur die Kabel Austrittsmoglichkeiten vorzusehen liegen In 
der Basis des Kanals Bohrungen zur Durchfuhrung der Leitungen. Zur 
Einbindung des Kabelkanals weist dieser an selnen AuBenseiten bzw. 
seinen AuBenwanden Steckmodule auf. die mit Profilierungen des Tra- 
gerprofils im gesteckten Zustand korrespondieren. Aufgrund dieser 
Ausbildung wird eine feste und sichere Einbindung des Kabelkanals ge- 
wahrleistet. wobei die auf StoB ausgerichteten Tragerprofile infolge 
des Kabelkanals stabilisierend zueinander ausgerichtet sind. 

Ein Ausfiihrungsbei spiel der Erfindung wird anhand der nachstehenden 
Figuren 1 bis 7 naher erlautert. dabei zeigen: 

Figur 01: Eine perpektivische Darstellung der Antriebselnheit 
einer Schiebeturanlage an einer Adapterschiene: 

Figur 02: Eine explosionsartige Darstellung der Einzelbaukom- 
ponenten im Detail einer Schiebeturanlage, insbe- 
sondere im oberen Bereich des Tragerprof i 1 s : 

Figur 03: Eine Seitenansicht gemaB der Figur 2 im montierten 
Zustand der Schiebeturanlage. ebenfalls insbesonde- 
re im oberen Bereich des Tragerprof i Is: 

Figur 04: Eine perspektivische Darstellung der Profile des 
oberen Kastens der Schiebeturanlage in explosions- 
artiger Darstellung: 

Figur 5a: Eine Situation in Seitenansicht des Verkleidungs- 
profils ohne Hohlprofilstab zur SchlieBung des 
Kastens, 



Figur 5b: Eire zweite Situation gemaB der Figur 5a mit 
Hohlprofilstab zur SchlieBung des Kastens. 

ngur 5c: Eine weitere Situation gemaB der Figur 5b mit 
Hohlprofilstab zur Uberbruckung einer groSeren 
Distanz, 

Figur 5d: Eine Situation gemaB der Figur 5c mit zwei zu- 

einander wirkenden Hohlprofilstaben; 
Figur 06: Eine weitere explosionsartige Darstellung zweier 

zueinander stehender Tragerprofile unter Einbindung 

eines Kabelfuhrungskanals; 
Figur 07: Eine weitere perspektivische Darstellung gemaB der 

Figur 6 im montierten Zustand unter Einbindung des 

Kabelkanals. 



Die Figur 2 und 3 zeigen in der Seitenansicht eine Schiebeturanlage 1 
mit einem an einem Turrahraen 2 angeordneten Basisteil 3 an dem sich 
ein Tragerprofil 4 anschlieBt. Das Basisteil 3 ist am oberen 
querverlaufenden Hohlprofilrahmen 5 des TQrrahmens 2 angeordnet An 
dem Tragerprofil 4 sind Tiiren 6 als Schiebetiiren verschiebbar 
gelagert. Urn ein synchrones Verschieben der Turen 6 gegeneinander 
Oder voneinander zu gewahrleisten. befindet sich im Tragerprofil 4 
ein Endlosriemen 7. mit dem jeweils eine Tur 6 obertrumseitig und die 
andere Tur entsprechend untertrumseitig verbunden ist Somit wird 
gew^hrleistet. daB die Turflugel 6 an dem Tragerprofil 4 gegenein- 
ander verschiebbar sind. 

Zum Antrieb der Turen 6 ist eine als kompaktes Bauteil ausgebildete 
elektnsche Antriebseinheit 8. insbesondere dargestellt in der Figur 
1. im Tragerprofil 4 untergebracht. die an einer Adapter schiene 9 be- 
festigt ist. Die Adapterschiene 9 ist in an der Unterseite des Tra- 
gerprofils 4 angeordneten Prof i Herungen 10 zur Halterung der An- 
triebseinheit 8 einrastbar oder einklipsbar. zu erkennen in den Figu- 
ren 2 und 3. 



Dabei ist. wie in der Figur 1, 2 und 3 zu erkennen. die Adapterschie- 
ne 9 flach ausgebildet. Die Adapterschiene 9 weist dabei an ihrer 
vorderen Seitenkante eine Nasenform 11 zur Steckhalterung der Adap- 
terschiene 9 in eine an der Unterseite des Tragerprofils 4 angeforin- 
ten Nut 12 auf. Zur Einrastung bzw. Einklipsung der Adapterschiene 9 
weist die hintere Seitenkante 13 der Adapterschiene 9 Rast- Oder 
Klipselemente 14 auf, Diese Rast- Oder Klipselemente 14 greifen eben- 
falls 1n an der Unterseite des Tragerprofils 4 angeordneten Profilie- 
rungen 10 e1n. An der Unterseite der Adapterschiene 9 befindet sich 
eine Nut 15 zur Aufnahme eines Profilstabes 16. der im wesentlichen 
an seinen beiden Seitenflachen die Antriebseinheit 8 mit den fur den 
Endlosriemen 7 bestimmten Umlenkrollen 17 aufnifnmt. wobel auf der ge- 
genuberliegenden Selte des Profilstabes 16 der Motor 18 mit Getriebe 
19 sowie den Steuerungselementen 20 gemaB der Darstellung Figur 1 an- 
jeordnet sind. Im Bereich der Nut 15 weist der Profilstab 16 einen 
kurzen horizontal verlaufenden Schenkel 21 auf, der im wesentlichen 
zur festen Verschraubung des Profilstabes 16 mit der Adapterschiene 
dient. 

Nach einer besonders vorteilhaften Wei terbil dung der Erfindung wird 
der obere Kasten der Schiebeturanlage 1 neben dem Basisteil 3 und dem 
Tragerteil 4 durch e1n wei teres den Kasten schlieBendes Element ge- 
bildet und zwar durch ein Verkleidungsprofil 22. welches den oberen 
Bereich des TQrrahmens 2 sichtmaBig schutzt. Die drei Elemente. 
Basisteil 3, Tragerprofil 4 sowie Verkleidungsprofil 22 bilden 1m 
montlerten Zustand einen nach unten hin geoffneten Kasten, Wie aus 
der Figur 3 deutlich zu erkennen ist. ist das Basisteil 3 mit seinem 
Rucken an dem oberen querverlaufenden Hohlprofilrahmen 5 des TQrrah- 
mens 2 befestigt. Dabei weist die nach oben hinweisende Kante des 
Basisteils 3 eine Nut 23 auf, in die zum AnschluB des Tragerprofils 4 
eine angeformte Hakenkante 24 an der AuBenseite des Tragerprofils 4 
greift. Das Tragerprofil 4 sowie das Verkleidungsprofil 22 bestehen 
im wesentlichen aus rechtwinklig zueinander verlaufenden Teilen 4.1 
und 4.2 far das Tragerprofil sowie 22.1 und 22.2 fur das Verklei- 
dungsprofil. wobel das Tragerprofil 4. welches sich an das Basisteil 
3 anschlieBt, eine Laufschiene 25 fur die Turen 6 aufweist. 



Hierbei ist an dem senkrecht verlaufenden Teil 4.1 des Tragerprofils 
4, welches die Laufschiene 25 bildet. eine freikragende FQhrungs- 
oder Rollbahn 26 fur Laufwagen 27 angeformt. Der Laufwagen 27 weist 
eine obere Rolle 28 und eine unterhalb der Fuhrungs- oder Rollbahn 26 
anliegende Gegenrolle 29 auf. Wie aus den Figuren 2 und 3 weiter 
ersichtlich ist. schlieBen sich an dem horizontal verlaufenden Teil 
4.2 die Profllierungen 10 an, die zur Halterung der bereits oben 
naher beschriebenen Antriebseinheit 8 bestinmt sind. 

Das Verkleldungsprofn 22 bildet mit seinem senkrecht verlaufenden 
Teil 22.1 die vordere Stlrnwand des Kastens, wobei mit dem horizontal 
verlaufenden Teil 22.2. die teilweise SchlieBung des Bodenkastens er- 
reicht wird, Hierbei wird insbesondere zur Stabilisierung des vor- 
deren Bereichs des Tragerprofils 4 ein KraftschluS insbesondere zum 
Verkleidungsprofil 22 hergestellt. in dem der horizontal verlaufende 
Teil 22.2 des Verkleidungsprofils 22 mit dem Profilstab 16 der Adap- 
terschiene 9 verbunden ist. 

Wie insbesondere aus den noch im Detail dargestellten Einzeldarstel- 
lungen der Figur 4 zu erkennen ist. sind die Profile aus Aluminium 
hergestellt. In der Figur 4 sind die Profile in ihrer Langserstrek- 
kung mehrteilig ausgebildet dargestellt. Somit ergibt sich fur die 
erfindungsgemaBe Schiebeturanlage 1 ein Baukastensystem. welches im 
einfachen Steckverfahren montierbar ist. Dies gewahrleistet ein 
sicheres und im wesentlicheri werkzeugloses Montieren einer derartigen 
Schiebeturanlage 1. wobei die Montagearbeit vorzugsweise durch einen 
Monteur erfolgen kann. 

Als ein weiterer Erfindungsgedanke. dargestellt in den Figuren 5a. 
5b. 5c und 5d, ist zur SchlieSung des Kastenbodens an der langsver- 
laufenden Kante des horizontal velaufenden Teils 22.2 vom Verklei- 
dungsprofil 22 eine Nut 30 zur Befestigung eines Verlangerungsstabes 
31 angeformt. Der Verlangerungsstab 31 selbst, dargestellt in der 
Figur 5b in der Montagesituation am Horizontal teil 22.2 des Verklei- 
dungsprofils. 22, besteht aus einem Hohl profilstab 32. der mehrere 
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nebeneinander liegende offene Kamniern 33.1. 33.2 und 33.3 aufweist. 
wobei die Kammer 33.1 eine Offnung aufweist. deren Offnung entgegen 
der Qbrigen Kammern 33.2 und 33.3 ausgerichtet ist. Die Kammern 33.1, 

33.2 und 33.3 sind im Querschnitt- rechteckig ausgebildet, wobei der 
Hohlprofilstab 32 aus zwei nebeneinander liegenden Kammern 33.2 und 

33.3 mit gleicher Offnungsrichtung besteht. an die an der einen Seite 
der Kammer 33.2 die Kammer 33.1 mit entgegengesetzter Offnungsrich- 
tung angeformt ist. und wobei an der Seite der Kammer 33.3 mit 
gleicher Offnungsrichtung ein nutformiger Schraubkana! 34 angeformt 
ist. 

Aus der Zusammenschau der Figuren 5a bis 5d wird ersichtlich. wie die 
Funktionsweise des Verlangerungsstabes 31 zur Uberbruckung des Di- 
stanzbereiches zwischen dem horizontal verlaufenden Teil 22,2 des 
Verkleidungsprofils 22 in Bezug zur Turanlage uberbruckt wird. In der 
Figur 5a ist dargestellt. wie das Verkleidungsprofil zur Tur 6 endet. 
Die Figur 5b zeigt eine Distanzuberbruckung zur Tur 6 dahingehend. 
wobei zur Oberbruckung der Distanz der Hohlprofilstab 32 derart ein- 
gelegt wird. daB die Kammer 33.2 auf den Schraubkanal 35 des horizon- 
tal en Teils 22.2 des Verkleidungsprofils 22 zu liegen kommt, 

GemaB der Figur 5c wird der Hohlprofilstab 32 urn 180 Grad urn seine 
Langsachse gedreht, so daB die Kammer 33.1 auf den Schraubkanal 35 
des Verkleidungsprofils 22 zu liegen kommt. Es wird ersichtlich. daB 
aufgrund der Ausbildung des Hohlprofilstabes 32 zwei Distanzraume 
uberbruckt werden konnen. In der Figur 5d wird die Kombi nation von 
zwei miteinander zusammenwi rkender Hohlprofilstabe 32 dargestellt. 
wobei die eine Lage des sich direkt anschlieBenden Profilstabes 32 
der Lage entspricht. wie sle in der Figur 5c dargestellt ist. Um die 
Distanzbreite weiter zu Qberbrucken wird ein weiterer Hohlprofilstab 
32 derart angesetzt. daB er mit seiner Kammer 33.2 in den Schraub- 
kanal 34 des ersten Hohlprofilstabes 32 greift, Aufgrund dieser An- 
baumoglichkeiten wird ein fur den Betrachter nicht wahrnehmba rer 
verlangerter Kastenboden geschaffen. der einerseits als Sichtschutz 
aber auch als Griffschutz dient. 



Nach einem weiteren vorteilhaften Erfindungsgedanken ist an dem senk- 
rechten Teil 22.1 des VerkleTdungsprofils 22 zur schwenkbaren Halte- 
rung bzw. zur Entfernung des Verkleidungsprofils 22 eine hakenformige 
Leiste 36. dargestellt insbesondere 1n den Figuren 2 und 3, angeord- 
net. Riickseitig an der Leiste 36 1st e1ne Wulst 37 angeformt, die in 
eine an der Innenseite des senkrechten Teils 22.1 langsverlaufende 
Profilierung 38 einschiebbar ist. Das als Haube ausgebildete 
Verkleidungsprofil 22 kann daher infolge der Anordnung der 
Profilleiste 36 einerselts durch einfaches Aufklappen in Verbindung 
mit einem Aushaken oder andererseits durch Verschieben bzw. 
Herrausziehen der Profilleiste 36 senkrecht demontiert werden. 

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterblldung der Erfindung. dar- 
gestellt in den Figuren 6 und 7. ist zwischen zwei auf StoB angeord- 
neten Tragerprofilen 4 ein Kabelfuhrungskanal 39 angeordnet, der 
einen U-formigen Querschnitt aufweist, wobei dessen Langserstreckung 
etwa dem Tragerprofil 4 angepaBt 1st. Wie aus der Figur 6 zu erkennen 
1st. sind in der Basis 40 des Kanals 39 Bohrungen 41 zur Durchfuhrung 
von nicht naher dargestellten Leitungen angeordnet. die zu den Steu- 
ereinhelten 20. wie sie in der Figur 1 dargestellt sind. gefuhrt wer- 
den. Urn eine feste Einbindung einerselts fur den Kabelkanal 39 zu 
gewahrleisten bzw. auch urn die auf StoB zueinanderstehenden Trager- 
profile 4 zur fluchtenden Verbindung zu ermoglichen. sind an den Sei- 
tenwanden 42.1 und 42.2 nach auBen Steckmodule 43 angeformt, die mit 
Profilierungen 44 des Tragerproflls 4 im gesteckten Zustand korres- 
pondieren. 
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SchutzansprQche 



01. Schiebeturanlage mit einem 1m Tragerprofil angeordneten um- 
laufenden Endlosriemen, mit deiri obertrumseitig bzw. unter- 
trumseltig jewel! s ein Turflugel verbunden ist, und wobel 
die Turflugel an dem Tragerprofil gegenelnander verschleb- 
bar gelagert sind, und eine elektrlsche Antriebselnhelt. 
bestehend aus Motor mit Steuerung und Getriebe, welche mit 
einer der Umlenkrollen des Endlosriemens zusammenwirkt. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Antriebselnhelt (8) und die 
Umlenkronen (17) mit dem Riemen (7) an einer Adapterschie- 
ne (9) angeordnet sind zur Bildung einer Baukomponente , wo- 
bei die Adapterschiene (9) in an der Unterseite des Trager- 
profils (4) angeordneten Profilierungen (10) zur Halterung 
der Baukomponente einrastbar oder einklipsbar ist. 

02. Schiebeturanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 
da3 die Adapterschiene (9) flach ausgebildet ist. wobel die 
vordere Seitenkante eine Nasenform (11) zur Steckhalterung 
der Adapterschiene (9) in eine an der Unterseite des Tra- 
gerprofil s (3) angeformten Nut (12) aufweist. 



03. Schiebeturanlage nach den Anspriichen 1 und 2. dadurch ge- 
kennzeichnet. da8 die hlntere Seltenkante der AdapterschTe- 
ne (9) Rast- Oder Klipselemente (14) aufWelst, die in eine 
ebenfalls an der Unterseite des Tragerprofils (4) angeord- 
nete Profilierung (10) greifen. 

04. Schiebeturanlage nach den Anspruchen 1 bis 3. dadurch ge- 
kennzeichnet. da6 die Adapterschiene (9) eine langsverlau- 
fende Nut (15) zur Aufnahme eines Profilstabes (16) auf- 
weist. wobei an dem senkrecht verlaufenden Schenkel die An- 
triebseinheit (8) mit den Umlenkrollen (17) angeordnet ist. 

05. Schiebeturanlage nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. daB der Ka- 
sten aus drei Profilelementen (3. 4. und 22) gebildet ist. 
wobei ein.Profilelement aus einem Basisteil (3) gebildet 
ist. und die beiden anderen Profilelemente als Tragerprofil 
(4) und Verkleidungsprofil (22) ausgebildet sind. die im 
montierten Zustand einen nach unten hin geoffneten Kasten 
bilden. 

06. Schiebeturanlage nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet, 
da8 das Basisteil (3) mit seinem Riicken an dem oberen quer- 
verlaufenden Hohlprofilrahmen (5) der Tiir (6) befestigt 
1st, und wobei die nach oben weisende Kante des Basisteils 

(3) eine Nut (23) auiVeist. in die zum AnschluB eine ange- 
formte Hakenkante (24) an der AuBenseite des Tragerprofils 

(4) greift. 

07. SchiebeturflQgel nach den Anspruchen 5 und 6. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Tragerprofil (4) und das Verklei- 
dungsprofil (22) aus rechtwinklig zueinander verlaufenden 
Teilen (4.1, 4.2) und (22.1. 22.2) bestehen. wobei das Tra- 
gerprofil (4). welches sich an das Basisprofil (3) an- 



schlieBt. die Laufschiene (25) fur die Turen (6) bildet und 
wobei das Verkleidungsprofil (22) an die Laufschiene (25) 
anschlieBt. 

08. Schlebeturanlage nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet, 
daS an dem senkrecht verlaufenden Teil (4.1) des Tragerpro- 
fils (4). welches die Laufschiene (25) bildet, eine frei- 
kragende Fuhrungs- oder Rolli)ahn (26) fur die Laufwagen 
(27) angeformt 1st. und wobei an dem horizontal verlaufen- 
den Teil (4.2) die Profllierungen (10) zur Halterung der 
Antriebseinheit (8) angeordnet sind. 

09. Schlebeturanlage nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet, 
daB das Verkleidungsprofil (22) mit seinem senkrechten Teil 
(22.1) die vordere Stirnwand des Kastens bildet. und wobei 
mit dem horizontal verlaufenden Teil (22.2) die teilweise 
SchlieBung des Kastenbodens erfolgt. 

10. Schlebeturanlage nach Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, 
daB der horizontal verlaufende Schenkel (22.2) des Verklei- 
dungsprofils (22) mit dem Profilstab (16) der Adapterschie- 
ne (9) verbunden ist. 

11. Schlebeturanlage nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den AnsprQche 1 bis 10. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Profile (3. 4 und 22) aus Aluminium hergestellt sind. wobei 
ihre Langserstreckung mehrteilig ausgebildet sind. 

12. Schiebeturanlage nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche 1 bis 11. dadurch gekennzeichnet. daB zur 
SchlieBung des Kastenbodens an der langs verlaufenden Kante 
des horizontal verlaufenden Tells (22,2) vom Verlkeidungs- 
profil (22) ein nutformiger Schraubkanal (35) zur Befesti- 
gung eines Verlangerungsstabes (31) angeformt ist. 



13. SchiebetQranlage nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Veriangerungsstab (31) a us einem Hohlprofilstab 
(32) besteht, der niehrere nebenelnanderliegende, offene 
Kammern (33.1. 33.2. und 33.3) aufweist. wobei eine der 
Kammern (33.1) eine Offnung aufweist. deren Offnung entge- 
gen der ubrigen Kammern (33.2) und (33.3) ausgerichtet ist. 

14. Schiebeturanlge nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet. 
daB die Kamnern (33.1, 33.2. 33.3) 1m Querschnitt rechtek- 
kig ausgebildet sind. wobei der Hohlprofilstab (32) aus 
zwei nebeneinander liegenden Kammern (33.2) und (33.3) mlt 
gleicher Offnungsrichtung besteht. an die an der einen Sel- 
te einer Kammer (33.2), die Kammer (33.1) mit entgegenge- 
setzter Offnungsrichtung angeformt 1st, wobei an der Seite 
der anderen Kammer (33.3) mit gleicher Offnungsrichtung ein 
Schraubkanal (34) angeformt ist. 

15. SchiebetQranlage nach einem Oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 11. dadurch gekennzeichnet, daB an dem 
senkrechten Tell (4.1) des Verkleidungsprofils (22) zur 
schwenkbaren Halterung bzw. zur Entfernung des Verklei- 
dungsprofils (22) eine hakenformige Leiste (36) angeordnet 
1st. 

16. SchiebetQranlage nach Anspruch 15. dadurch gekennzeichnet. 
daS ruckseltig an der Leiste (36) eine Wulst (37) angeformt 
ist. die in eine an der Innenseite des senkrechten Tells 
(4.1) langsverlaufende Nut (38) einschiebbar ist. 

17. SchiebetQranlage nach einem Oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 11. dadurch gekennzeichnet. da3 zwi- 
schen zwei auf StoB angeordneten Tragerprofllen (4) ein Ka- 
belfuhrungskanal (39) angeordnet 1st. der einen U-formigen 
Querschnitt aufweist. wobei dessen Langserstreckung etwa 
rechtwinklig veriauft.- 



18. Schiebetiiranlage nach Anspruch 17. dadurch gekennzeichnet. 
daB in der Basis (40) des Kanals (39) Bohrungen (41) zur 
Durchfiihrung von Leitungen angeordnet sind. 

19. Schlebeturanlage nach Anspruch 18. dadurch gekennzeichnet. 
daB an den Seitenwanden (42.1) und (42.2) nach auBen Steck- 
fnodule (43) angeformt sind. die mit Profilierungen (44) des 
Tragerprofils (4) im gesteckten Zustand korrespondieren. 
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